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Zapytanie o cene dla zamoéwienia
o wartosci nieprzekraczajgcej rownowartosci kwoty 50 000,00 zt

eMP-Tech Mateusz Przybyta w zwigzku z prowadzonym postepowaniem o udzielenie
zamowienia o wartosci nieprzekraczajgcej rownowartosci kwoty 50 000,00 zt, zwraca
sie z prosbqg o przedstawienie oferty cenowej na:

~Lakup i dostawa oprogramowania”

Zamowienie jest wspotfinansowane przez Unie Europejskq z Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach Wielkopolskiego Regionalnego Programu
Operacyjnego na lata 2014-2020 w ramach projektu ,,Rozwin biznes”, nr projektu
RPWP.01.03.01-30-0002/20.

Informacje o Zamawiajgcym:

eMP- Tech Mateusz Przybyta

ul. Rzemiesinicza 1, 62-068 Rostarzewo
NIP: 9950154633

REGON: 369614644

I. Opis przedmiotu zamoéwienia:

1. Przedmiotem zamaowienia jest zakup i dostawa oprogramowania dla firmy eMP- Tech
Mateusz Przybyta do miejsca wskazanego przez Zamawiajgcego.

Lp. Przedmiot zaméwienia /Wymagane minimalne parametry llosé
(szt./zestaw)
1 OPROGRAMOWANIE: 1

Funkcjonalno$é:

¢ Mozliwos¢ generowania obrébek frezarskich w 5 osiach ptynnych,

e Mozliwos¢ generowania obrébki na tokarki z napedzanymi
narzedziami (osie CiY),

e Mozliwos¢ generowania obrébek z uwzglednieniem indeksacji osi
obrotowych (obrébka 3+2),

e Edytowalna Technologiczna baza wiedzy zawierajgca typowe
narzedzia skrawajgce, oprawki, materiaty obrabiane, parametry
obrébcze,

e Mozliwos¢ wykorzystania technologicznej bazy danych w obrebie
lokalnej sieci LAN — wszyscy pracownicy korzystajq z jednej bazy
technologii aktualizowanej na biezgco,

e Mozliwos¢ umieszczenia bazy danych w obrebie systemu PDM oraz
mozliwo$¢ zarzgdzania plikami CAD wraz z technologig w obrebie
systemu PDM - obstuga wtasciwosci pliku,
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e Mozliwos¢ instalacji technologicznej bazy danych w obrebie
bezptatnych rozwigzanh SQL,

e Mozliwos¢ analizy obrabianych detali - promienie, katy, gtebokosci,
itp.

e MozZliwos¢ obstugi cykli sondy pomiarowe;j,

¢ Automatyczne wyszukiwanie obszaréw niedostatecznie
obrobionych i generowanie dla nich dodatkowych programéw
technologicznych,

e Automatyczne tworzenie technologii obrébkowej z wykorzystaniem
stworzonych bibliotek narzedzi i parametréw obrdobki,

e Mozliwos¢  tworzenia szablondw obrébek dedykowanych dla
konkretnych maszyn, z zalecanymi ustawieniami systemu pod dang
maszyne, mozliwos¢ zmiany postprocesora w danym szablonie,

e Automatyczna kontrola pracy oprawki pod wzgledem jej
kolizyjno$ci z materiatem,

e Petna kontrola i omijanie uchwytéw i elementdw mocujgcych
w obrdbkach zgrubnych i wykahczajgcych,

e Automatyczne pomijanie zamocowah w czasie generowania
Sciezki,

e MozZliwos¢ automatycznego generowanie mostkdw,

¢ Obliczanie minimalnego wysiegu narzedzia,

¢ Definiowanie narzedzi na podstawie modeli 3D w formacie *.MT,

¢ Definicja oprawek narzedziowych na podstawie modeli 3D w
formacie *.MH,

e Mozliwos¢ importu i zapisu narzedzi w formacie * MT i *.MH,

e MozZliwos¢ generowania obrobki HSM dla wtasnosci 2,5- osiowych
wraz z optymalizacjqg posuwu,

e Mozliwos¢ wykorzystania operacii obrébki z jednego pliku w innych
plikach,

e MozZliwos¢ zmiany kolejnosci operacii,

e Mozliwos¢ generowania obrobki dla kilku baz pomiarowych
z poziomu jednego pliku, zmiana/edycja potozenia bazy w obrebie
jednego pliku,

e Zmiana warto$ci posuwu bez koniecznosci przeliczania $ciezki —
dynamiczna aktualizacja czasu obrdbki,

e Mozliwos¢ wskazywania do obrobki tylko wybranych powierzchni
zmodeli brytowych / powierzchniowych z automatycznym
omijaniem pozostatych elementéw modelu,

¢ Kreatory obrébek - automatyczna Sciezka obrébcza dla typowych
detali,

e Edytor graficzny $ciezki narzedzia - do recznej edycji drogi narzedzia
w operaciji,

¢ Automatyczne pobieranie tolerancji z modelu i wygenerowanie
strategii obrébki z odpowiednimi naddatkami,

e Biblioteka predkosci i posuwdw oraz narzedzia podpowiadajgce
parametry skrawaniaq,

e Automatyczne rozpoznawanie wtasnosci obrdbczych: kieszenie,
wciecia, dodania, otwory, wtasnosci po obwodzie, wtasnosci
powierzchniowe,
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e Automatyczny dobdér narzedzi do operacji z magazynu narzedzi,
e Mozliwos¢ ujecia kilku wariantéw obrdbki lub procesow na kilku
maszynach w ramach jednego pliku,
e Modut symulacji maszynowej (weryfikacja programdéw na bazie
modelu 3D maszyny),
e Automatyczne rozpoznawanie objasnien gwintdw i generowanie
odpowiedniej tfechnologii uwzgledniajgcej operacje gwintowania
e Podglgd lub generowanie kodu CL przed postprocessingiem
e Generowanie kodu NC na frezarke 5-osiowqg oraz tokarke
Z napedzanymi narzedziami,
e Symulator G-kodu bezposrednio zintegrowany z oprogramowaniem
CAM (automatyczne otwieranie wygenerowanego G-kodu).
e Mozliwos¢  rozszerzenia oprogramowania o modut obrdbki
addytywnej dostarczany przez tfego samego producenta
Postprocesory:
1x Postprocesor dla frezarki 5-osiowej
Wirtualne maszyny:
1x Model wirtualnej maszyny dla frezarki 5-osiowej
Licencjonowanie:
Powyzej 1 roku

Szczegdtowy opis techniczny przedmiotu zamdwienia znajduje sie rowniez w
zatgczniku nr 1 do zapytania o cene.

Dla wyspecyfikowanego przedmiotu zamodwienia podane parametry sq wartosciami
minimalnymi, dostawa o parametrach lepszych, wyzszych od wyspecyfikowanych
spetnia wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

Lakres przedmiotu zamodwienia obejmuje rowniez dostarczenie przedmiotowego
wyposazenia do wskazanej siedziby, jego roztadunek, wniesienie kompletnego i
gotowego do uzycia wyposazenia do miejsca wskazanego przez Zamawiajgcego
oraz jesli dotyczy - jego montaz i pierwsze uruchomienie. Odpowiedzialnos$¢ za szkody
powstate podczas transportu i roztadunku przedmiotu dostawy ponosi Wykonawca.
Do zakresu przedmiotu zamowienia nalezy takze udzielenie gwarancji i wykonywanie
Swiadczen wynikajgcych z udzielonej gwaranciji. Dostawca okresli gwarancije jakosci
dla oferowanego przedmiotu zamodwienia w ztozonej ofercie. Okres gwarancji jakosci
zaoferowany przez Dostawce w ofercie dla oferowanego wyposazenia, bedzie
wigzgcy na etapie realizacji zamdwienia.

Dostarczone w ramach zamodwienia przedmiot zakupu musi byé wolny od wad i
uszkodzen oraz fabrycznie nowy, z wytgczeniem uzywania niezbednego dla
przeprowadzenia testowania ich poprawnej pracy.

W celu potwierdzenia, ze realizacja bedzie zgodna z wymaganiami okreslonymi w
przedmiocie zamoéwienia Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé podpisany
zatgcznik nr 1 do zapytania o cene ,,SZCZEGOLOWY OPIS TECHNICZNY PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA - O$wiadczenie/potwierdzenie parametréw zaméwienia”

Termin zakonczenia realizacji ustugi:
najpoézniej do 01.11.2021r.

Terminy ptatnosci:
Zamawiagjgcy nie przewiduje czesciowego fakturowania.
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Wynagrodzenie za wykonanie cato$ci zamdwienia Zamawiajgcy zaptaci
Wykonawcy przelewem w terminie do 30 dni kalendarzowych od daty otrzymania
poprawnie wystawionej i zgodnej z umowq faktury VAT.

Podstawqg wystawienia faktury jest podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego
w obecnosci Dostawcy, protokdt odbioru.

IV. Dopuszcza sie ztozenie oferty:
- pocztq, kurierem albo osobiscie: eMP- Tech Mateusz Przybyta, ul. Rzemieslinicza 1,
62-068 Rostarzewo
- lub za posrednictwem poczty elekironicznej w formie zeskanowanego,
podpisanego oryginatu na adres office@emptech.eu
Oferty, ktére wptyng do zamawiajgcego po terminie wskazanym w zapytaniu
cenowym nie bedq rozpatrywane.

V. Terminy
Termin sktadania ofert uptywa 20.07.2021 r.
Zamawiajgcy ogtosi wybor Wykonawcy drogg mailowg do dnia 23.07.2021 r.
Minimalny wymagany przez Zamawiajgcego termin waznosci oferty - 30 dni od dnia
ztozenia oferty.

VI. Wykaz dokumentéw, oswiadczen jakie powinien ztozyé Wykonawca:

Oferta musi zawierac:

a. nazwe i adres oferenta

b. cene readlizacji ustugi (netto + VAT i brutto) oraz okres gwarancji. Podana w
ofercie cena musi obejmowac¢ wszelkie koszty, jakie poniesie Wykonawca
zwigzane z wykonaniem przedmiotu zamowienia z tytutu naleznej oraz zgodnej z
obowigzujgcymi przepisami realizacji przedmiotu zamoéwienia. Cena jest to
wynagrodzenie za wykonanie catego przedmiotu zamodwienia w okreslonym
terminie wraz z podatkiem VAT. Cene nalezy podac w walucie polskiej PLN.

c. dokumenty potwierdzajgce wymagane parametry realizacji - podpisany zat. nr 1
,SZICZIEGOLOWY OPIS TECHNICZNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA/oéwiadczenie, ze
oferowana przez wykonawce ustuga posiada parametry wymagane przez
Zamawiqjgcego.

—_

VIl.  Kryteria wyboru oferty

Zamawiajgcy dokona wyboru oferty najkorzystniejszej w oparciu o kryterium cenowe
— najnizsza cena.

VIIl. Kontakt
Kazdy Dostawca moze zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego drogg elektroniczng o
wyjasnienia zwigzane z przedmiotem zapytania cenowego.

Dane kontaktowe: Mateusz Przybytaq,
e-mail: office@emptech.eu,
tel.: 697 725 048

Zatgczniki:
nrl - ,SICZEGOLOWY OPIS TECHNICINY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA -

Oswiadczenie/potwierdzenie parametréw zamowienia™
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